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  :مقدمه  ‐1

 و آنـاليز     در حالـت گـرم     ورهك ـ ليـزري     اندازه گيري ها ، مطالعات و بررسي تراز        اين گزارش نتايج  ر  د

مـدرن  شـركت   ) Plant Services( شرايط مكانيكي آن توسط متخصـصين گـروه خـدمات كارخانـه اي     
   . آورده شده استصنعت الماس جنوب

 ، اسـت كـه اعـداد دقيـق تنظيمـات            " و تراز مكانيكي كوره      بازرسي جامع  " انجام   ها ، هدف از اندازه برداري     
به گونه اي محاسبه گردد تا بالاترين قابليت اسـتفاده از كـوره را در               . . . و   تعميرات   ، اصلاحات      ، جابجايي ها 

 .اختيار سيستم قرار دهد 
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  اژگان فنیاصطلاحات و و ‐3

  :سمت راست و سمت چپ كوره   3-1

) پري هيتر ( سمت راست و چپ كوره بر اساس حالتي است كه از سمت خروجي كوره به سمت ورودي كوره 
  )خلاف جهت حركت مواد  ( .نگاه كنيم

  : شماره پايه ها   3-2

  .شخص شده است همانگونه كه در شكل زير مشروع شماره گذاري پايه ها از خروجي كوره مي باشد 
  
 

 

 

 

 

 

  
  
  
  
  
  

 بصورت KHD مي باشد اما تعدادي از شركت ها همانند FLSاين روش شماره گذاري همانند شركت 
  .عكس نامگذاري پايه ها را انجام مي دهند 
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  : نام گذاري ياتاقان ها   3-3

  .  نام گذاري ياتاقان ها همانند شكل زير مي باشد 
  
  
  

 

 

 

 

 

  
  
  
  
  
  
  

  

  

 

  
  
  
  
  
  
  

  جهت حرکت مواد

Left – Down ( 1 ) 

Left  – up ( 2 )   

Right - Down ( 3 )  

Right – up ( 4 )   
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   و نتايج تراز ليزری متدهای مختلف تراز ليزری کوره های دوار‐4

 به دوتئوري هاي گوناگوني در دنيا براي بررسي تراز كوره ها مطرح گرديده است كه از جمله آنها مي توان 
  .تئوري معروف اشاره نمود 

  پوسته كوره مركز دوران تراز كوره بر اساس    4-1 

 و   رينـگ هـا    مجاور  در محل  پوسته كوره تعيين مركز دوران     اين روش بر اساس      اندازه برداري ها در   
در يك خط قرار دادن مركز دوران پوسته در پايه هاي مختلف مي باشـد  بطـوري كـه بـا جابجـايي                        

  . قرار داده شود  بر روي خط تراز  محل صحيح خودغلطك ها مركز دوران پوسته كوره در

   هارينگ  دوران پوسته كوره با استفاده ازعيت مركزموقتراز كوره بر اساس    4-2

 و به تبع آن پوسته كوره در محل بر مبناي تعيين مركز دوران رينگاندازه برداري ها در اين روش 
 بر  و كوره در پايه هاي مختلف و قرار دادن مركز دوران پايه ها در يك خط مي باشد زير رينگ

 داده رار ق بر روي خط تراز  در محل صحيح خوديي غلطك ها اندازه هاي مذكور و با جابجامبناي 

  . . .  ) و Geoservex و KHD و FLSروش شركت هاي (  .مي شود 
كوره ها بر اساس ابعاد رينگ در كارخانجات طراحي و نصب مي شوند و در دستور العمل نصب كوره 

  .عنوان شده است ي خارجي تنها وسط رينگ به عنوان اندازه مبنا در نقشه هاي شركت ها، ها 
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فوق اندازه گيري و ارزيابي منحني هاي اواليتـه بدنـه كـوره در              متد هاي   متد مكمل و يا شاهد براي        4-3
  هاي هر پايـه كـه بـه رينـگ و نهايتـاً             غلطكپايه هاي مختلف و تعيين ميزان نيروي عكس العمل          

  . ، مي باشد پوسته كوره وارد مي شود 
 روبرو متحمل بـار كمتـر       غلطك ها در مقايسه با      غلطكمي شود كه هر يك از       در اين متد مشخص     

 هـر  غلطـك يا بيشتر از طراحي مي باشند و لذا با تغيير مكان آن بالانس توزيع نيرو بـر روي هـر دو     
پايه تراز گرديده و مقايسه آنها با ساير پايه ها موجب فراهم شـدن شـرايط اسـتقرار محـور كـوره در                       

  .مي گردد امتداد تراز 
متد مورد استفاده اين شركت تركيب متد هاي دوم و سوم است كه نتيجه آن دقـت بـالاتر در انـدازه                      

  .گيريها و تعيين موقعيت واقعي محور كوره در صفحات قائم و افق مي باشد 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  




